Raffinerietechnik

Auftrennurg in: Gase, Benzin, Kerosin,

tF.QHOT.O'deS' Leichtes Mitteldestill a, Schweres ~ Mttel-
Ll destill at, Riickstand
c Ruckstandsverarbeitung aus der Roh-
= Vakuum- oldestill ation: Vakuumgastl, Destill ate fir
@ destillation Konwersionsanlagen, Schmierdle, Ruckstande:
% Heizbl zusatz, Bitumen
8 Flissig- Trennurg der Gase aus dem Kolonrenkop:
gastrennanlage ‘]De-Ethanlser, De-PrOpanlser
De-lso- Dedtill ation des Leichtbenzins: 1so-pentan:
pentaniser 90% Reinheit (hochoktaniges Benzin)
Thermisches 500 <C; kurze Uberhitzung der eingesetzten
Fradker Destill ationsriicksténde unter Druck;
) Rohrenspaltofen; Steuerung der Temperatur
Visorezen und dbr Verweil zeit;
= 500 C; Verarbeitung von Rickstanden mit
O hohem S-, N- undMe-Gehalt; Spaltung in
" Coken Gase, Benzine, Mitteldestill ate und
g Petrolkoks; Kalzinierter Koks: Elek-
c trodenherstell ung
o
X K atalytisches 500 C; staubférmige Katalysatoren, z.B. Al-
Cradken Sili kate; Wadhsdestill ate; KW-Gemisch,
katalyt. Spaltverfahren in Gegenwart von H,-
Hydrocraden Gas, p: 100-150 lar; hydrierende Spaltung,
teuerstes, aber flexibelstes Verfahren;
S-Gehalt: 0,x-x%; Vermischung des Edukts
mit H, ; Katalyse; 300-400 C; H,S-Bildung;
Entschwefelung Verbrennurg von H,Sin der Claus-Anlage; S
o fur die H,SO,-Produltion
c
> Erhohurg der Octanzahl des Rohbkenzins (40-
'CCJ — 60) durch Reformieren am Pt-Katal ysator
o c |Reformieren (Platforming): Octanzahl 95-100, Benzol-
% = bil dung: Absenkung von 3%% auf 5%; H.-
o3 Gasbil dung fiir Entschwefelung;
S o
g5 Fliissggas/Flugturbinentreibstoffe: Direkt-
2> vertrieb; Otto-,Dieselkraftstoff undHeizole
Mischanlagen | werden nach dem , online-blending-Verfahr-

en“ aus bis zu 12 \erschiedenen Komporenten

nadh DIN-Normen zusammengemischt.




